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L’acqua ¢ un elemento vitale per la nostra salute,
il benessere della comunita mondiale e I’econo-
mia. Buona parte dell’economia globale dipende
dall’utilizzo di acque pulite e depurate; I’agricoltu-
ra, il turismo, la produzione di energia e molti al-
tri settori economici hanno bisogno di sfruttare al
meglio questa indispensabile risorsa naturale per
esistere e prosperare. Proprio per questo, noi di
Ciappi ci impegniamo ogni giorno a rendere il mondo
migliore, piu pulito e naturale, con la creazione di
impianti di depurazione per le acque reflue, adat-
ti a tutte le aziende che hanno bisogno di trat-
tare e smaltire le sostanze nocive presenti in esse.
Oggi, vantiamo numerosi clienti che hanno deciso
di affidarsi al nostro sistema per monitorare e gestire
al meglio i propri impianti di depurazione.
Perché il nostro obiettivo & sempre lo stesso:
creare una sinergia tra sviluppo e sostenibilita.

Viviamo in un Paese che rappresenta lo 0,2% del
pianeta eppure, se chiediamo a qualsiasi perso-
na sulla Terra qual ¢ quella Nazione che si contrad-
distingue per la propria storia, per 1’arte, la cultura,
la bellezza delle proprie citta e la bonta del suo cibo,
la maggior parte, senza esitazione, direbbe 1’Italia.
E di questo, noi italiani, abbiamo ben pochi meriti.
Non abbiamo scelto dove nascere, siamo stati solo fortu-
nati. Ebbene, possiamo pero decidere cosa farne di questa
fortuna. Possiamo difendere il nostro territorio, curarlo,
mostrarlo al mondo, raccontarlo. Siamo primi nel mondo
per produzione di vino. Dovremmo essere primi anche
nella salvaguardia di questo territorio cosi unico e fan-
tastico, con il suo clima mite, circondato dal mare, acca-
rezzato da venti buoni che ci elevano a Paese con la piu
alta biodiversita agroalimentare mai esistita.
Dovremmo andare per il mondo a raccontare come
difendiamo questo paradiso che gli altri chiamano Italia
e noi chiamiamo casa. E per raccontare come lo proteg-
giamo, dovremmo prima preoccuparci davvero di non
inquinare, di riciclare, di produrre dagli scarti. lo e la
mia Azienda siamo piccoli e ci stiamo provando. Ed ¢
bello vedere che non siamo soli.



“La vittoria e per
coloro che sono
disposti a pagarne
il prezzo”

La nascita della Ciappi S.R.L.

“Ottobre, 2017.

Appesi il quadro nel corridoio con
una certa malinconia nel cuore.
La cornice racchiudeva una bandiera dei
pirati tutta stropicciata e un paio di guanti
da vela tutti usurati... Avevo deciso di chiu-
dere l'attivita di noleggio barche a vela e di
smettere di fare lo skipper di professione.

A 40 anni, tiravo una riga e ripartivo da zero.
A 40 anni non avevo la piu pallida idea di
cosa fare nella vita.

...Oltre allo skipper, da sempre, ero un
agente di commercio, nell'edilizia. Per lo piu
di impianti di depurazione. Ma sia chiaro,
non ci capivo niente!

Il mio compito era quello di promuovere
gli impianti presso le rivendite edili, ed in
questo ero piuttosto bravino, ma se
qualcuno mi chiedeva qualcosa di tecnico,
prontamente lo indirizzavo presso gli in-
gegneri in ufficio. Il fatto & che non avevo
la minima intenzione di dedicare tutta la
mia vita a fare l'agente di commercio. Per
carita, bel lavoro e con ottimi guadagni.
E' che io volevo creare qualcosa, non so

bene cosa, ma qualcosa.

Mi resi conto di una cosa tanto owvia quan-
to rivoluzionaria: ...I trattamenti primari di
un'abitazione, per lo scarico in fognatura,
si possono reperire sia in plastica che in ce-
mento. Se pero quell’abitazione deve scari-
care su un corso d'acqua o sul suolo, oltre
ai trattamenti primari occorrono anche dei
trattamenti secondari che perd esistono
solo in plastica. Capisci? Solo in plastica!

In cemento non esistevano!

E se io mi fossi messo a fare dei depuratori
in kit da inserire nelle fosse in cemento per
trasformarli in trattamenti secondari? Ogni
produttore di fosse in cemento li avrebbe
acquistati! L'idea era grandiosa! ...Euforico
come un bambino la vigilia di Natale, mi feci
200 chilometri e suonai senza preawviso a
colui che tutt’ oggi & I'ingegnere chimico piu
autorevole nel mondo della depurazione
delle acque reflue e lo obbligai a insegnarmi
quanto piu possibile su questo mondo
cosi complesso. Dovevamo vendere un
qualcosa che nessuno aveva mai vendu-
to, perché nessuno lo aveva mai fatto!”

Tratto da “Da ZERO a GAIA"
La storia di un'impresa italiana
di successo

Dagli inizi a oggi




Da Gaia
ad Emy

Nasce GAIA 2020

Ultime
» notizie

- Emy: costante e continuo miglioramento

= GaranZia a Vita e 5-0 Una rivoluzione nel mondo della
depurazione: Nasce EMY
N o o q GAIA & il ori d unico di it
L'impianto di depurazione ad intelligenza artificiale che permette

pil‘.l innovativo di sem pre allimpianto di lavorare in condizioni

ottimali, perché in grado di attivare

autonomamente lintervento migliore

per gestire gli inquinanti presenti nel

H H refluo. Qualcosa di inimmaginabile

Saranno famOS| nel vino fino ad allora e tutt'oggi un prodotto
unico nel suo genere.

Ma potevamo fermarci?

- Premio “"CAMBIAMENTI"” 2023 Evidentemente no...

come azienda piu sostenibile

di Italia EMY & un'intelligenza artificiale di 3°
livello, I'evoluzione di Gaia all'enne-
sima potenza. Sembrera strano, ma
c'e una domanda che ci siamo posti e
ancora ci poniamo noi della Ciappi:
c'era davvero bisogno di EMY, visto che
GAIA ¢ gia un prodotto altamente in-
novativo che funziona perfettamente?
Ma soprattutto: ce la meritiamo?
Perché sicuramente EMY non & per
tuttib, ma solo per coloro che
comprendono quanto la tecnologia
e linnovazione, se messe al servizio
della comunita, possano davve-
ro permetterci di fare la differen-
za, migliorare la qualita di vita di
noi tutti e del pianeta che ci ospita.




EMY & un’intelligenza artificiale di
3° livello, il nostro secondo dispositivo
ad intelligenza artificiale che permette
allimpianto di depurazione di lavorare
in condizioni ottimali, perché in grado
di attivare autonomamente lintervento
migliore per gestire gli inquinanti
presenti nel refluo, a partire dal risulta-
to migliore per ogni Azienda. L'unicita
di EMY & nei neuroni che siamo riusci-
ti a riprodurre e nelle ECO all'interno.

Tecnologia a servizio dell'ambiente

L'acqua € la linfa vitale del nostro
pianeta, indispensabile per la vita e la
salute, ed & quindi un nostro dovere
preservarla. E proprio in questo contesto
che EMY diventa un alleato indispensa-
bile nella gestione degli impianti di de-
purazione delle acque reflue.

EMY € un miracolo tecnologico che scrive
autonomamente gli algoritmi per gestire
al meglio gli inquinanti che rileva, si mo-
della sulla base delle abitudini del cliente
e riesce ad estrarre il fosforo per

EMY & dotata di & neuroni che
comunicano tra loro e creano sinapsi
molto simili a quelle del nostro cervello.
EMY rileva gli inquinanti tramite mol-
ti sensori, noi di Ciappi impostiamo i
valori del refluo in uscita e lei scrive da
sola l'algoritmo per ottenerli.

EMY PROVA, SBAGLIA, S| CORREGGE...
fino ad ottenere i valori che abbiamo
richiesto su misura per ogni Azienda.

rivenderlo, a produrre energia elettrica e
bio-metano. EMY & molto di piu di una
semplice macchina: & una vera e propria
entita intelligente che impara, si adatta
e si evolve costantemente per offrire
il massimo rendimento e il minimo im-
patto ambientale. L'utilizzo di EMY negli
impianti di depurazione garantisce una
perfetta depurazione dell'acqua, con-
tribuendo a preservare il nostro pianeta
per le generazioni future.

L'intelligenza artificiale
per il refluo
G ERATERVALE
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Triplo salto in avanti

Con Emy sara ora possibile visualizzare
in tempo reale i valori di BOD5, COD
e Azoto Ammoniacale.

Grazie a queste continue verifiche
effettuate  dall'intelligenza artificiale
non ci sara piu bisogno di attendere
i risultati delle analisi dellacqua dal
laboratorio, ma bastera controllare
i valori da remoto tramite la piatta-
forma dedicata e dal monitor del dis-

Emy: il nuovo case
e i nuovi aggiornamenti

positivo di sotto riportato.
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La transizione 5.0 & un piano di
incentivi per la digitalizzazione
e la sostenibilita delle imprese
italiane. E stato approvato
dal Consiglio dei Ministri il 31
gennaio 2024 e si inserisce nel
quadro del Piano Nazionale di
Ripresa e Resilienza (PNRR).

| nostri impianti sono

GARANTITI
A VITA

Lincentivo  previsto dalla
transizione 5.0 € un credito
d'imposta, che pud essere
utilizzato in compensazione
con le imposte a debito o
in forma di sconto sul cor-
rispettivo dovuto al forni-
tore dei beni strumentali.
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Il regolamento (ue) 2020/741 del
parlamento europeo e del consiglio
del 25 maggio 2020 porta con sé le
prescrizioni minime per il riutilizzo
dell'acqua: si fa riferimento, in parti-
colare, alle “acque affinate” nel quad-
ro di una gestione integrata delle
risorse idriche.

Il Regolamento stabilisce le pre-
scrizioni  minime applicabili alla
qualita dell'acqua e al relativo moni-
toraggio, ma anche disposizioni sulla
gestione dei rischi e sull'utilizzo sicu-
ro delle acque affinate. Si applica ogni
volta che le acque reflue urbane trat-
tate sono riutilizzate, in conformita
dell'articolo 12, paragrafo 1, della
direttiva 91/271/CEE, a fini irrigui in
agricoltura, come specificato nell'al-
legato |, sezione 1, del regolamento.

In base al Regolamento (art.1) uno
Stato membro puo decidere che non
€ opportuno riutilizzare I'acqua a fini
irrigui in agricoltura in uno o piu dei
suoi distretti idrografici o parti di essi,
tenendo conto dei criteri seguenti:

- le condizioni geografiche e clima-
tiche del distretto idrografico o parti
di esso;

- le pressioni sulle altre risorse
idriche e lo stato di queste ultime,
compreso lo stato quantitativo dei
corpi idrici sotterranei di cui alla di-
rettiva 2000/60/CE;

- le pressioni sui corpi idrici super-
ficiali in cui le acque reflue urbane
trattate sono scaricate e lo stato di
tali corpi idrici;

- i costi ambientali e in termini di
risorse che comportano le acque af-
finate e altre risorse idriche.

Cosa si intende per acque affinate?
Per “acque affinate” si intendono le
acque reflue urbane che sono state
trattate conformemente ai requi-
siti di cui alla direttiva 91/271/CEE
e sono state sottoposte a ulteriore
trattamento in un impianto di affina-
mento conformemente all'allegato |,
sezione 2, del presente regolamento.

Cosa si intende per uso irriguo
delle acque in agricoltura?

Perusoirriguoinagricolturas'intende
I'irrigazione deiseguentitipidicolture:

- colture alimentari da consumare
crude, ossia colture destinate al con-
sumo umano a uno stato crudo o
non lavorato;

- colture alimentari trasformate,
ossia colture i cui prodotti sono
destinati al consumo umano dopo
un processo di trasformazione
(cottura o lavorazione industriale);
- colture non alimentari, ossia col-
ture i cui prodotti non sono desti-
nati al consumo umano (ad esem-
pio, pascoli e colture da foraggio,
da fibra, da ornamento, da sementi,
da energia e per tappeto erboso).

Obiettivo del Regolamento & ga-
rantire la sicurezza delle acque
affinate a fini irrigui in agricol-
tura, per assicurare un elevato
livello di protezione dell'ambiente
e della salute umana e animale,
promuovere [l'economia circo-
lare, favorire l'adattamento ai
cambiamenti climatici, e con-
tribuire agli obiettivi della diret-
tiva Acque, 2000/60/CE affrontan-
do in modo coordinato in tutta
I'Unione il problema della scarsita

idrica e le risultanti pressioni sul-
le risorse idriche, e contribuire di
conseguenza anche al buon fun-
zionamento del mercato interno.

In base al Regolamento europeo del
2020, il gestore dellimpianto di affi-
namento provvede (art.4) alla verifi-
ca della conformita delle acque
destinate a scopi irrigui in agricoltura:

- alle prescrizioni minime di qualita
dellacquadicuiallallegatol,sezione2;
- a ogni altra condizione stabilita
dall'autorita competente nel perti-
nente permesso, a norma dell'artico-
lo 6, paragrafo 3, lettere c) e d), per
quanto riguarda la qualita dell'acqua.
Oltre il punto di conformita, il gestore
dell'impianto diaffinamentonon é piu
responsabile della qualita dell'acqua.

Inoltre, provvede al monitorag-
gio della qualita delle acque alle
condizioni di cui all'allegato |, sezione
2 e ad ogni altra condizione stabilita
dall'autorita competente nel perti-
nente permesso, a norma dell'arti-
colo 6, paragrafo 3, lettere c) e d),
per quanto riguarda il monitoraggio.

Il Gestore deve anche elaborare il
piano di gestione dei rischi connessi
al riutilizzo dell'acqua (art.5) insieme
alle altre parti responsabili e dagli uti-
lizzatori che devono essere consultati.

Il Piano di gestione deve (art.5):
- stabilire le prescrizioni neces-
sarie per il gestore dellimpian-
to di affinamento oltre a quelle
specificate nell'allegato 1, in con-
formita dell'allegato 1l, punto B),
per attenuare ulteriormente i rischi
prima del punto di conformita;
- individuare i pericoli, i rischi e le
adeguate misure preventive e/o le
eventuali misure correttive in con-
formita dell'allegato 1l, punto C);
- individuare ulteriori barriere nel
sistema di riutilizzo dellacqua,
e stabilire ulteriori prescrizioni,
necessarie dopo il punto di
conformita per garantire che Il
sistema di riutilizzo dellacqua &
sicuro, comprese le condizioni
relative alla distribuzione, allo stoc-
caggio e all'utilizzo, se del caso, e
individuare le parti responsabi-
li del rispetto di tali prescrizioni.

Il Regolamento prevede poi un
obbligo di collaborazione sul riutiliz-
zo delle acque che abbia rilevanza
transfrontaliera (art.8) ed un obbligo
di informazione e sensibilizzazione
(art.9) sulle tematiche del risparmio di
risorse idriche risultante dal riutilizzo
dellacqua e specifiche Informazioni
al pubblico (art.10 adeguate e aggior-
nate in materia diriutilizzo dell'acqua.

Inoltre, il Regolamento europeo (art.11)

fissa entro il 26 giugno 2026 l'ob-
bligo di elaborare, pubblicare e ag-
giornare successivamente ogni sei
anni, una serie di dati contenenti
le informazioni sui risultati della
verifica della conformita ed ogni
anno i dati contenenti le informa-
zioni sui casi di mancata conformita.

La stessa Commissione prevede,
entro il 26 giugno 2028, una rivalu-
tazione del regolamento sulla base
di specifici aspetti (si veda l'art.12).

Il Regolamento demanda poi agli
Stati membri di stabilire entro il 26
giugno 2024 le norme relative alle
sanzioni effettive, proporzionate e
dissuasive da applicare in caso di
violazione del presente regolamen-
to e adottare tutte le misure neces-
sarie per assicurarne l'applicazione.
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Nel mondo industriale moderno, la sfida della sostenibilita ambientale & sempre
piu prioritaria, e lo € anche nel settore tessile laniero. La collaborazione tra Ciappi,
leader nella produzione di impianti di depurazione, e Filati Biagioli, ha portato alla
creazione dell'impianto di depurazione piu grande e innovativo del settore:
una soluzione all'avanguardia per la gestione delle acque reflue.

Il Problema Ambientale
nel Tessile

Le acque reflue del tessile sono una
miscela complessa di sostanze inquinan-
ti, coloranti resistenti, e materiali in
sospensione. Queste acque includono
sia quelle di processo, cariche di in-
quinanti, sia acque di lavaggio e raffred-
damento, meno impattanti ma abbon-
danti. La sfida e trattare queste acque
in modo efficace per ridurre I'impatto
ambientale, soprattutto in termini di tor-
bidita, colorazione e presenza di sostan-
ze tossiche, cloruri, fosfati e solfati.

La Soluzione di Ciappi per Filati
Biagioli

L'impianto realizzato per Filati Biagioli &
una testimonianza dell'impegno di Ciappi
nel creare soluzioni sostenibili. Questo
sistema, esteso su una superficie di 358
mgq, € composto da oltre

. La soluzione implementata
si articola in cinque settori di trattamen-
to mirato, ognuno dedicato a specifiche
problematiche delle acquereflue. Inoltre,
il sistema prevede un ricircolo del refluo
per una depurazione ancora piu efficace.

Innovazione e Sostenibilita

[l cuore dellinnovazione sta nella
modularita dell'impianto e nell'utilizzo di
tecniche combinate per affrontare le di-
verse caratteristiche delle acque reflue.
L'ozonizzazione e la rimozione chimica
tramite flocculanti sono cruciali per
eliminare le sostanze piu problematiche,
come i tensioattivi, riducendo significati-
vamente I'impatto ambientale.

Conclusioni

L'impianto di depurazione realizzato per
Filati Biagioli da Ciappi non & solo un tra-
guardo tecnologico, ma rappresenta un
esempio virtuoso di come 'industria pos-
sa operare in armonia con l'ambiente.
Questa collaborazione segha un passo
importante verso un futuro piu sosteni-
bile nel settore tessile, dimostrando che
I'i'nnovazione e la responsabilita ambien-
tale possono andare di pari passo.

Siamo entusiasti di poter dire di
aver partecipato alla fiera enologica
,un
evento imperdibile nel panorama
vinicolo italiano, che da qualche anno
unisce innovazione e tradizione in
due giorni intensi di talent scouting.
Il focus? | migliori vini italiani delle
ultime cinque vendemmie e le can-
tine emergenti degli ultimi dieci anni.
Noi di siamo stati presenti come
ospiti per mostrare il nostro avanzato
impianto di depurazione, progettato
specificamente per le cantine vinicole
con l'obiettivo di supportare le cantine
nel loro viaggio verso ,
garantendo qualita e sostenibilita.
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Il e condizione es-
senziale per la crescita personale
e professionale di ognuno di noi.
Per un imprenditore il cambiamento
€ ossigeno puro, adeguarsi ad esso e
essenziale per sopravvivere, ma si sa,
per guardare avanti e crescere, oltre

che adattarsi ad esso, € necessario
prevederlo.

Essere premiati per questo da una
giuria di esperti a livello nazionale
non era pero affatto scontato.

Pur consapevoli che i nostri dis-
positivi ad I.A. sono attualmente il
non plus ultra che i produttori di
impianti di depurazione possano
offrire, quasi per gioco abbiamo de-
ciso di partecipare alla

indetto dalla CNA.
Cosi e partita questa avventura. E
proprio perché vissuto tutto qua-
si come un gioco, le varie fasi del
Premio hanno visto Alessio Ciappi
vestirevaripersonaggi per presentare
alla giuria ed al pubblico la nostra
realta, passando dalla Fata Turchi-
na a Super Mario Bros fino a Nettu-
no, catalizzando l'attenzione di tutti.

Cuore, impegno ed ironia hanno
premiato. Tra 6394 imprese parte-
cipanti abbiamo vinto prima le se-
lezioni provinciali, poi le regionali
fino ad arrivare alla finale del 15
dicembre 2023 a Roma, dove ab-
biamo ricevuto una menzione spe-
ciale come

A dimostrazione del fatto che chi ha
il coraggio di cambiare le regole del
gi0Cco spesso vince.

Pensi.

E pensi che non serve mica pensare,

che tutto & stato (e deve essere) un “agire”.
Dristinto.

O di reazione.

Continui a pensarci, ma solo perché & un pensiero
che ti riempie ’anima e non la testa,

e ti provoca uno di quei sorrisi senza senso

che chi ti guarda pensa “cazzo ridera quello”.
Continui a pensarci perché non c’¢ pensiero piu as-
surdo: non c’¢ emozione vissuta che superi quella di
quel pensiero. Né che la eguagli. O ci si avvicini.
Anche solo lontanamente.

Continui a pensarci perché la perfezione, diavolo...
Lo sai che non esiste!

Pero... Beh... Com’e e come non €,

per quanto ci pensi

un altro aggettivo non ti viene, e prendi anche

il vocabolario per provare a colmare

la tua ignoranza e... nulla...

perfetto & 1’unica parola che sposa il concetto.
Come il mare.

Continui a pensarci perché non ¢ facile crederci...
Ma ci devi fare i conti, con quello che ti ustiona la
pelle come il sole di mezzogiorno ad agosto, e ti fa
sentire al posto giusto anche se non ci sei, o non ci
credi, o hai paura... Ma ti lascia dormire sereno tra
una tempesta e il tumulto che ti prende quando c’¢
la scaduta e tra questa falsa calma e il frizzico che ti
monta dentro quando nell’aria ¢’¢ odore di un’altra
tempesta.

Continui a pensarci perché quel profumo ti ¢ entrato
nelle narici, ormai ce 1’hai nella testa e non puoi

né vuoi cacciarlo via...

Perché quando respiri senza quel profumo ti pare
che manchi qualcosa, o forse tutto: ti manca I’aria.
Come il vento.

Continui a pensarci perché I’alternativa sarebbe
un elettroencefalogramma piatto e non solo
non sei ancora morto... Ma non sei mai stato tanto
vivo...

e allora pensi. Pensi. Pensi. Pensi.

Pensi che non c’¢ una sega da pensare.

E ti piglia la smania.

E prendi decisioni di petto. Affamate.

Senza pensarci.

Che son le uniche decisioni sensate,

in tutto il loro essere un controsenso.

A questo pensi, in fondo...

Che per quanto tu possa pensare, le cose pil potenti
succedono quando non ci stai pensando.

Succedono e basta.

E solo dopo ti lasciano pensare.

Per I’assurdo gusto, tutto umano,
di provare a dare una dimensione all’infinito.

Michele Fedeli
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Le aziende agroalimentari pre-
sentano, come fattore principale
nellambito dei reflui, una grande
discontinuita di scarico che alter-
na grandi picchi a periodi di quiete,
spesso con altrettanti picchi di ph,
da altamente acido ad altamente
basico. Questa condizione non per-
mette quindi l'utilizzo di impianti di
depurazione batteriologici in quan-
to non sopravvivrebbero a lungo.
Infatti, nella maggior parte dei casi di
trattamento acque reflue, vengono
utilizzati impianti tipo depuratori
fanghi attivi o percolatori aerobici
dove la flora batterica, che si nutre
del refluo, € 'agente depurante prin-
cipale; ma i batteri, per sopravvivere,
hanno bisogno di un ph costante

o che oscilli sempre tra 6 e 8,5.
Nelle aziende agroalimentari invece,
quest'ultimo fattore non e affatto
garantito, pertanto si renderebbe
necessaria un‘altra tipologia di im-
pianto. Limpianto ideale per le
cantine ad oggi e I'SBR (bioreattore
discontinuo). Tale impianto pero ha
dei costi di acquisto di gran lunga
superiorial depuratore afanghi attivi.
D'altro canto, & l'unico in grado di
garantire la corretta depurazione del
refluo. Oggi, perd, grazie all'ausilio di
GAIA (il vano tecnico ad intelligenza
artificiale), riusciamo ad ottenere gli
stessirisultati a livello di depurazione
del refluo ad 1/3 del costo di acquisto
e manutenzione di un impianto SBR.

2m

VISTA FRONTALE

ENTRATA ——

—

STAZIONE DI LIVELLAMENTO 6000LT x3

corpi di
riempimento in PP

diffusore ossigeno

uuuuuuuu
DEP RF ©0zono

(filtro percolatore aerobico 12.000It + fanghi attivi
c.ric. 12.000 It)

soffiante
1 HP40
USCITA

BACCO1000 1000 700 1.05 6 € 24.355,65
BACCO1500 1500 1050 1.58 8 € 24.945,05
BACCO2000 2000 1400 2.10 11 € 26.021,05
BACCO3000 3000 2100 3.15 16 € 29.650,50
BACCO4000 4000 2800 4.20 21 € 32.908,70
BACCO5000 5000 3500 5.25 27 € 34.268,56
BACCO6000 6000 4200 6.30 32 € 39.490,77
BACCO7000 7000 4900 7.35 37 €43.971,40
BACCO8000 8000 5600 8.40 42 €49.815,70
BACCO9000 9000 6300 9.45 48 €56.940,40
BACCO10000 10000 7000 10.50 53 €59.236,10
BACCO12000 12000 8400 12.60 63 €72.912,40
BACCO15000 15000 10500 15.75 79 €91.430,35
BACCO20000 20000 14000 21.00 105 €121.521,40
BACCO25000 25000 17500 26.25 132 €152.769,10
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GAIA

gestione PH
gestione picco di portata

- gestione cella elettroliica

- gestione microfiltrazione

- gestione ossigenatore

- gestione ozonizzatore

- gestione rilancio

- dati via internet

. B

condotta ricircolo fanghi

soffiante
HP150

k!

Senso, ph sensore tdk
INGRESSO USCITA
1m cella elettrolitica
. ad osmosi inversa
gestione gestione
ph flocculante
i . . ossigeno
filtro a coalescenz;a letto di Quarzite 9 0zano
m

In questa vasca vi € anche installata una
cella elettrolitica ad osmosi inversa
che, qualora determinati valori rilevati
nella vasca successiva non rispettino i
limiti impostati, esegue un trattamento
chimico-fisico di scambio di ioni e cati-
oni tra gli elettrodi (rame ( -) e ferro (+));
All'anodo awviene una reazione di ossi-
dazione, mentre al catodo avviene una
reazione di riduzione, per cui nella cel-
la si realizza globalmente una reazione
redox, la quale sfrutta l'energia elet-
trica fornita dall'esterno per avvenire
(per cui non e una reazione spontanea).
L'effetto del campo elettrico € tale da
provocare anche la frantumazione delle
grosse molecole organiche dei composti
presenti nelle acque da trattare (come
ad esempio etossilati o tensioattivi

corpi di riempimento
FILTRO PERCOLATORE AEROBICO

non ionici, e non di meno il RAME) in
frazioni a peso molecolare piu basso,
demolendo cosi il principio attivo e piu
in generale determinando la riduzione
del C.O.D. solubile.

L'effetto combinato delle tre azioni
sopra descritte:

- demolizione delle macromolecole;

- formazione di centri coagulanti qua-
li gli idrossidi dei metalli gia presenti in
soluzione o forniti dalla solubilizzazione
degli elettrodi;

- sviluppo di microbolle di gas che
risalendo in superficie trascinano con
loro emulsioni, colloidi ed i fiocchi in
formazione hanno un’evidente azione
sinergica sulla flocculazione in atto, au-
mentando cosi in modo sostanziale il
rendimento del sistema.

TRATTO10 NDD1500

| contaminanti indesiderati vengono
rimossi successivamente per sedimen-
tazione. Limpianto proposto a pagi-
na 24 non sarebbe idoneo per lutilizzo
richiesto se non fosse gestito e “sovrali-
mentato” dal vano tecnico ad intelligenza
artificiale GAIA. Tramite una serie di sen-
sori che vengono posizionati all'interno
del depuratore, analizza H24, 7 giorni su
7, determinati valori dellacque reflue.

Una volta identificati gli inquinanti pre-
senti nel refluo, AGISCE, attivando un
tipo di depurazione piuttosto che un
altro. GAIA infatti combina la depu-
razione biologica con la depurazione
chimico/fisica e la depurazione meccanica.
Non di meno, comunica in remoto con
la propria app dedicata, permettendo
alloperatore di monitorare e interagire.

NDOFC1000

1000 LT

NARA1000

0-10

€ 27.838,80
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Vivai

Le aziende vivaistiche presentano,
come fattore predominante nell'am-
bito dei reflui, una grande quantita
di sostanze utilizzate nei trattamen-
ti delle piante quali antiparassitari,
diserbanti e fertilizzanti. Si nota
un elevato quantitativo di pesti-
cidi totali con il diverso contributo
delle varie tipologie di fitofarmaci.
Nello specifico, i principi attivi che

determinano il superamento del
SQA (Standard di Qualita Ambien-
tale) ritrovati nei campioni di ac-
qua superficiale nelle stazioni della
piana vivaistica pistoiese si pos-
sono ricondurre principalmente
allerbicida glifosate e al suo
prodotto di degradazione, [Iaci-
do aminometilfosfonico (AMPA).

VISTA DALLALTO

FILTRO A OSSIDO DI MANGANESE

aiiusora OZONO

SCHEMA DI FLUSSO E TRATTAMENTI DEPURATIVI

L Jcpie

@ vascazcels i lttolsmicobicaa v

@ rwroncsommoneirsrono

R —

FILTRO A 0SSIDO DI MANGANESE + N.3 porpe diilancio

——— FLUSSODELLEACOUE

Soluzioni per la tua azienda

ARTICOLO

VIVA1

Listino prezzi

ETTARI

€ 63.421,60

VIVA12

12

€ 138.600,00

vivai

27



28

Le acque derivanti da impianti di
lavaggio automezzi sono caratteriz-
zate dalla presenza di una variegata
tipologia di inquinanti quali: solidi
sospesi, detergenti, oli minerali ed
idrocarburi. Per tale motivo il trat-
tamento di depurazione di tali reflui

necessita di una serie di passaggi atti
all'abbattimento in successione degli
inquinanti sopra elencati. La scelta
dei diversi tipi di trattamento varia
in funzione del recapito finale (pub-
blica fognatura, corso idrico su-
perficiale, sul suolo o riutilizzo).

VISTA FRONTALE

GAIA

gestione PH

gestione picco di portata
gestione cella elettrolitica

® - gestione ossigenatore
gestione ozonizzatore
gestione rilancio
comunicazione dati via internet

Tubazione
ricircolo DE32

soffiante
HP40

ENTRATA : ( ( sensore pl sensore tdk
mo e e
cella elettrolitica
fiYoa diffusorea !
coalescenza piastra Corpl dl
riempimento in PP
et 4m |

DEPAUTO10 NDD1500 NDOFC1000 NAN1000R NARA1000 0-10 € 10.235,50
DEPAUTO20 NDD2600 NDOFC1000 NAN1500R NARA1500 11-20 €13.046,00
DEPAUTO30 NDD2600 NDOFC1500 NAN1500R NARA2600 21-30 € 15.845,50
DEPAUTOA40 NDD3200 NDOFC1000 NAN2600R NARA2600 31-40 €17.495,50
DEPAUTOS50 NDD3800 NDOFC1500 NAN3200R NARA3200 41-50 €20.636,00
DEPAUTO60 NDD4600 NDOFC2600 NAN3200R NARA3200 51-60 €22.781,00
DEPAUTOS80 NDD6400 NDOFC2600 NAN3800R NARA3800 61-80 €22.266,00
DEPAUTO100 NDD7000 NDOFC2600 NAN4600R NARA4600 81-100 € 29.386,50
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Per migliorare la qualita dell'acqua
depurata e per poterla scaricare
a cielo aperto/sul suolo oppure per
riutilizzarla nelle fasi iniziali del ciclo
di lavaggio, si abbina allimpianto di
depurazione un trattamento di affi-
namento composto da un sistema
di filtrazione a quarzite e carboni

attivi. VISTA FRONTALE
GAIA 1 USCITA
gestione PH N
gestione picco di portata
gestione cella elettrolitica
® gest?one cssigenatore
gestione ozonizzatore —
gestione rilancio
comunicazione dati via internet
T
ENTRATA ] ( |
’ | m‘m‘ %
\m.. diffusore a
coalescenza  piastra qupi di
am riempimento in PP
DEPAUTO10T4 NDD1500 NDOFC1000 NARA1000 NSOL1000EC 0-10 € 21.131,00
DEPAUTO20T4 NDD2600 NDOFC1000 NARA1500 NSOL1000EC 11-20 € 24.101,00
DEPAUTO30T4 NDD2600 NDOFC1500 NARA2100 NSOL1000EC  21-30 €30.901,00
DEPAUTO40T4 NDD3200 NDOFC1000 NARA2100 NSOL1000EC  31-40 €30.901,00
DEPAUTO50T4 NDD3800 NDOFC1500 NARA3200 NSOL1500EC  41-50 € 39.457,00
DEPAUTO60T4 NDD4600 NDOFC2600 NARA3200 NSOL1500EC  51-60 € 47.872,00
DEPAUTO80T4 NDD6400 NDOFC2600 NARA3800 NSOL3000EC  61-80 €53.592,00
DEPAUTO100T4 NDD7000 NDOFC2600 NARA4600 NSOL3000EC  81-100 €55.192,00
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Le acque derivanti da impianti di
lavaggio delle imbarcazioni sono
caratterizzate dalla presenza di una
variegata tipologia di inquinanti qua-
li: solidi sospesi (sabbie, fanghi, ecc.),
detergenti, oli, idrocarburi e nello
specifico residui ferrosi. Per tale
motivo il trattamento di depurazi-
one di questi reflui necessita di una
serie di passaggi atti all'abbattimen-
to in successione degli inquinanti.
L'impianto proposto prevede un
impianto  modulare  “compatto”
comprensivo dei vari trattamenti
depurativi necessari e di serbatoio
d’'accumulo per il riutilizzo del refluo.

VISTA FRONTALE

Tubazione

1000

ENTRATA

cella elettrolitica

]

ricircolo DE32 soffiante
HP40
Sensore b sﬁ

GAIA

gestione picco di portata
gestione pH

gestione cella elettrolitica
gestione ossigenatore
gestione ozonizzatore
gestione rilancio
comunicazione dati via internet

\ \. \

fitoa diffusore a
coalescenza piastra

4000

VISTA DALL’ALTO

corp{ di riempimento in PP

IMB10

Soluzioni per la tua azienda

1000LT

Listino prezzi

1000LT

1000LT

1000LT

0-10

€ 27.838,80

ioni

barcazi

ioim

lavagg
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Le strutture ricettive presentano
grosso modo gli stessi inquinanti di
una civile abitazione, ma hanno un
aspetto determinante sulla qualita
dei reflui prodotti e di conseguenza
sugli inquinanti creati: LA DISCONTI-
NUITA'.

Infatti, le strutture ricettive, di qual-
siasi dimensione, hanno l'annoso
problema del corretto dimensiona-
mento dell'impianto di depurazione.
Fortunatamente, facendo gestire
limpianto di depurazione da GAIA
(il vano tecnico ad intelligenza arti-
ficiale), tale problema viene risolto;
GAIA, infatti, & in grado di regolare

il funzionamento dell'impianto in
modo che sia sempre al 100% dell’ef-
ficienza e, alloccorrenza, integra la
depurazione biologica con la depu-
razione chimico/fisica e meccanica.

INGRESSO ACQUE
MISTE
m ! !

LEGENDA TRATTAMENTI DEPURATIVI:

@© VASCA SETTICA TRICAMERALE 2000LT x3: frattamento primario acque miste in ingresso

@ FILTRO PERCOLATORE ANAEROBICO DA 7000LT comprensivo di corpi di riempimento

O IMPIANTO A FANGHI ATTIVI C.RIC. DA 7000LT comprensivo di piatti diffusori e soffiante+
tubazione ricircolo fanghi

DEPURATORE
A

FANGHI ATTIVI C.RIC.

VISTA FRONTALE

tubazione ricircolo fanghi

USCITA

TAB.4 O
RIUTILIZZO

INGRESSO ACQUE ik °
MISTE -‘-

= 7 S ‘k\g/A/‘\&\, /A/‘\&\i/dl‘\k\ /A/'\ \\ !/J}&\» -
2m N\ > V/*\‘\/V/f\‘\r/ \‘\/V/ \“\V/.\“\/V/ S
L] I | |

VISTA DALL’ALTO

RS \‘\VA‘\(’“}(\‘)/

|
N
>

[ ] uscitA
TAB.4 O
RIUTILIZZO

DEPO7RF

DEPO9RF

DEP11RF

DEP13RF

DEP15RF

DEP17RF

DEP20RF

DEP23RF

DEP26RF

DEP30ORF

DEP35RF

DEP40RF

DEP47RF

DEP52RF

DEPO60ORF

NAN100R

NAN1T00R

NAN1500R

NAN1500R

NAN2600R

NAN2600R

NAN3200R

NAN3200R

NAN3800R

NAN3800R

NAN4600R

NAN4600R

NAN7000R

NAN7000R

NANSOOOR

NIFAT000R

NIFAT500R

NIFAT500R

NIFA2600R

NIFA2600R

NIFA3200R

NIFA3200R

NIFA3800R

NIFA3800R

NIFA4600R

NIFA4600R

NIFA7000R

NIFA7000R

NIFA9000R

NIFA9000R

1"

13

15

17

20

23

26

30

35

40

47

52

60

€19.768,10

€ 20.366,50
€ 21.067,20
€ 22.956,56
€24.352,46
€ 24.749,67
€ 25.547,50
€ 26.544,00
€ 27.341,60
€ 28.136,90
€ 28.736,00
€34.714,90
€ 37.504,50
€ 38.302,88

€41.291,00
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Piscine

La norma a cui si fa riferimento per
il trattamento delle acque € il D. Lgs.
152/06. Aggiornato innumerevoli
volte, il decreto tratta la norma in
materia di difesa del suolo e lotta
alla desertificazione, tutela le ac-
que dall'inquinamento e la gestione

soffiante

HP80
INGRESSO USCITA ACQUE
ACQUE PISCINA DECLORATE
INGOMBRI:
-lunghezza 1m
-larghezza 1m
-altezza 2m

delle risorse idriche. Il tema specifico
delle acque di scarico delle piscine,
per0d, non viene mai trattato e si
deve quindi procedere per analogia.
Il procedimento di declorazione, piu
efficiente e pratico, consiste sicura-
mente nel trattare il refluo mediante
ossigenazione, con lo stesso
principio di una torre di strippaggio.

ARTICOLO

CHIARA 115

diffusore
ossigeno

Listino prezzi

2400  2200LT €3.542,00

Cave di marmo

Per le aziende che si dedicano al
taglioeallalavorazionedelmarmo,
l'acqua ¢ di fondamentale importan-
za. Le acque reflue da trattare sono
principalmente ricche di carbonato
di calcio (CaCo3) e di idrocarburi.
L'impianto proposto permette di
evitare l'uso di prodotti chimici
come flocculanti, bensi di sfrut-
tare trattamenti di tipo meccanico
dando la possibilita di ottenere la
separazione solido-liquido: l'acqua,
che verra riutilizzata nei processi di
lavorazione ed il carbonato di calcio
puro (senza aggiunta di flocculanti
e/o coagulanti) da poter commer-
cializzare in vari ambiti e mercati
(cementi, produttori di PVC, ecc..).

Soluzioni per la tua azienda

ARTICOLO

MARK1

Listino prezzi

CONSUMO ACQUA/GG

9000 MC

€ 3.839.000,00

iscine

CaveeP
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| frantoi, come facilmente intuibile,
presentano come maggioriinquinan-
ti le acque di vegetazione (ADV), cos-
tituite essenzialmente dalle acque di
lavaggio delle olive e da quelle di pro-
cesso, oltre che dalla frazione acquo-
sa dei succhi delle drupe. | reflui da
trattare sostanzialmente sono privi
di sostanze pericolose (agenti pato-
geni, metalli pesanti ecc.) e conten-
g0No numerosi composti organici tra
cui zuccheri, polifenoli, lipidi, sostan-
ze azotate e minerali come potassio,
fosforo, calcio ecc., acidi organici che
conferisco al refluo un pH acido.
Le acque di vegetazione, inoltre,
sono considerate tra i reflui piu
inquinanti a causa dell'elevato
carico organico: queste, infatti, sono
caratterizzate da valori di COD (do-
manda chimica di ossigeno) e BOD5

(domanda biologica di ossigeno)
molto alti. Altra caratteristica molto
importante & la scarsa biodegra-
dabilita a causa della presenza dei
polifenoli, di cui & nota l'azione
antimicrobica in grado di rallentare i
processi di trasformazione e di bio-
degradazione del refluo. Le aziende
agro-alimentari presentano, come
fattore predominante nelllambito
dei reflui, una grande discontinuita
di scarico che alterna grandi pic-
chi a periodi di quiete spesso con
altrettanti picchi di ph da alta-
mente acido ad altamente basico.
Questa condizione non permette
quindi l'utilizzo di impianti di depu-
razione batteriologici in quanto non
sopravvivrebbero a lungo. Infatti,
nella maggior parte dei casi di trat-
tamento acque reflue, vengono uti-
lizzati impianti tipo depuratori fanghi

attivi o percolatori aerobici dove la
flora batterica, che si nutre del re-
fluo, & 'agente depurante principale;
i batteri perd, per soprawvivere,
hanno bisogno di un ph costante
o che comunque oscilli tra 6 e 8,5.
Nelle aziende agroalimentari invece,
quest'ultimo fattore non & affatto
garantito, pertanto si renderebbe
necessario un’altra tipologia di im-
pianto. L'impianto ideale, ad oggi
e I'SBR ( bioreattore discontinuo).
Tale impianto perdo ha dei costi di
acquisto di gran lunga superiori al
depuratore a fanghi attivi. D'altro
canto, & 'unico in grado di garantire
la corretta depurazione del refluo.
Oggi, pero, grazie all'ausilio di GAIA,
riusciamo ad ottenere gli stessi ri-
sultati a livello di depurazione del
refluo ad 1/3 del costo di acquisto e
manutenzione di un impianto SBR.

39



40

» I nostri dis

ad Al

I nostridispositivi ad intelligenza artificiale
permettono di rientrare nei parametri
della legge *“TRANSIZIONE 5.0” sia
con i 5+2 punti obbligatori che con la
categoria “filtri e sistemi di trattamen-
to e recupero di acqua, aria, olio, pol-
veri, sostanze chimiche, con sistemi di
segnalazione dell'efficienza filtrante e
della presenza di anomalie o sostanze
aliene al processo o pericolose, integrate
con il sistema di fabbrica e in grado di
awvisare gli operatori e/o fermare le
attivita di  macchine ed impianti”.
| nostri dispositivi sono collegati al
depuratore tramite una serie di cavi e
tubazioni, ricevono le informazioni relati-

positivi

ve agli inquinanti tramite dei sensori
posti all'interno delle vasche del depu-
ratore e, grazie ad una serie di calcoli
matematici e algoritmici, attivano il sis-
tema depurativo piu indicato: batterio-
logico, chimico-fisico oppure meccanico.
Esteticamente si presentano come un
orcio in cotto ornamentale oppure
come un vano tecnico squadrato in fer-
ro; al loro interno ci sono 3 ripiani: su
quello inferiore si trovano i 3 serbatoi
di prodotti chimici facilmente reperibili.
Nel ripiano centrale risiede il cervel-
lo dellimpianto mentre nel ripiano
superiore sono alloggiate le pompe,
le soffianti e il generatore di ozono.

GAIA

Primo cervello elettronico ad intelligen-
za artificiale, il prodotto “madre” da cui
€ partito tutto. Concepita con un design
colorato e accattivante, Gaia & nata per
rispondere al problema delle cantine
vinicole ed é stata poi perfezionata per
risolvere i problemi relativi alle acque
reflue di ogni tipo di azienda.

MONITORANO

Ultima nata in casa Ciappi, Emy e
levoluzione di Gaia. Grazie agli 8
neuroni di cui € dotata e ai suoi 18 senso-
ri (Gaia ne ha 3) Emy “ragiona”, calcolando
autonomamente l'algoritmo necessario
per ottenere i giusti parametri degli
inquinanti in uscita, si plasma sulle
esigenze dell'azienda, centrando l'obbiet-
tivo: personalizzare la depurazione.

REAGISCONO COMUNICANO

M



Emy e Gaia

Ideale per tutti
i depuratori con soffiante

Compatibile con tutti gli impianti di
depurazione dotati di soffiante, CRONO & un
temporizzatore gestibile tramite app. E possi-
bile accendere la soffiante, spegnerla e rego-
lare la temporizzazione. CRONO rispetta i 5+2
vincoli per rientrare nella legge “TRANSIZIONE
5.0" : sara suffuciente collegarlo alla soffiante
del depuratore e alla corrente elettrica pro-
grammandolo successivamente tramite l'app.

Ideale per gestire da remoto
tutti gli impianti di prima pioggia

Compatibile con tutti gli impianti di prima
pioggia in accumulo, PLUVIO & un quadro
elettrico ad intelligenza artificiale gestibile
tramite app. La sua funzione consiste nella
gestione della pompa di rilancio allinterno
della vasca di accumulo in base alle informazi-
oni ricevute dal sensore pioggia collegato.
PLUVIO rispetta i 5+2 vincoli per accedere alla
legge “TRANSIZIONE 5.0".




Le ECO dei nostri dispositivi
ad intelligenza artificiale

Grazie alle “ECO” potrai personalizzare il impianto e per garantire il rispetto della nor-
tuo impianto di depurazione in base alle tue mativa facente riferimento al D. Lgs. 152/06
specifiche esigenze. | nostri dispositivi ven-  per lo scarico delle acque reflue. In piG, potrai BIOREATTORE DI(I;OSFOIFIQO [ i € :.5,07?50
gono forniti con un pacchetto base di ECO  scegliere in base alle tue necessita, di inserire Sistema integrato di cestello per la raccolta di struvite e

per favorire il corretto funzionamento del tuo  delle ECO OPTIONAL. erogatore di sali di magnesio

MICROFILTRAZIONE €1.573,00
Sistema integrato di microfiltrazione elettrica

GESTIONE OSSIGENO €733,70
Sistema integrato di insufflazione di ossigeno per crescita e
sviluppo della flora batterica

RECUPERO ENERGIA ELETTRICA € 3.564,00
Sistema integrato di colonnina per ricarica auto elettriche con
pacco batteria.

GESTIONE OZONO €1.543,30
Sistema integrato di insufflazione di ozono per disinfezione
refluo.
SENSORE DI SALINITA € 2.656,50
Sistema integrato di cella elettrolitica ad osmosi inversa a 60v
GESTIONE RILANCIO € 924,00

Sistema integrato di gestione del rilancio

BIOREATTORE FLORA BATTERICA
CON ZEOLITE € 913,00

Sistema integrato di produzione di flora batterica
SENSORE PH €2.508,00

Sistema integrato monitoraggio parametri PH Inserimento
automatico Acido Citrico e Soda Caustica

DISINFEZIONE CON LAMPADA UV € 3.850,00

. Sistema integrato di lampada a raggi UV
SENSORE TORBIDITA €2.277,00

Sistema integrato monitoraggio parametri di torbidita
Inserimento automatico Flocculante

IRRIGAZIONE €1.870,00
Sistema integrato di lampada a raggi UV

SENSORE SALINITA €1.998,70
Sistema integrato di cella elettrolitica ad osmosi inversa a 12v

RECUPERO BIOMETANO PREZZO SU RICHIESTA

CONNESSIONE WIFI €770.00 Sistema integrato di lampada a raggi UV

Sistema integrato di connessione da remoto con accesso
a piattaforma “Thingsboard” per monitoraggio valori
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ALESSIO
Con un’esperienza di 15 anni nel mondo della depurazione,
st dedica costantemente alla ricerca di nuove soluzioni e allo sviluppo

di un’economia ecosostenibile.

ALBERT

Responsabile della produzione, affidabile e perseverante, non ba pan-
ra di mettersi in gioco ed affrontare nuove sfide. Ama stare con la sua
famiglia e visitare posti nuovi.

AMBRA
Solare, determinata e positiva, supporta il settore marketing. Adora
leggere, gli sport all aria aperta e lo yoga.

DOMENICO
1l commerciale vecchia scuola con il sorriso, la schiettezza e la profes-
stonalitd tipica dei romani. Adora essere nonno e il suo grande amico

Jacopo.

ELEONORA

Grafica estroversa, amante della fotografia e della musica. Abbraccia
uno stile di vita sano ma i carboidrati la tentano.

Fiera delle sue radici calabresi, porta il sorriso ovunque!

GIANLUCA

Amministrativo addetto alla contabiliti aziendale, ottimista, solare
e ragionale si dedica al lavoro con professionalita, oltre alla tecnologia
e linformatica é appassionato di musica e ama suonare il sax.

GINO

Responsabile stampa 3D e ricerca e sviluppo, ¢ testardo, determinato
ed ha una grande passione per la pesca e lo sci. Solare e disponibile,
affronta le sfide con energia positiva in ogni progetto.

ILARIA F.

Tutto fa capo a lei che con estrema umilta e fiducia, delega fidandosi
totalmente dei suoi collaboratori. Ama la lettura, il suo pastore tedesco
€ suo martto.

LEONARDO

Appassionato di boxe e di pesca, ama sfidare se stesso costantemente,
sempre alla ricerca di nuove sfide e obiettivi da raggiungere. La sua
mentalita é incentrata sul costante miglioramento, sia nello sport che
nella vita di tutti i giorni.

MARIA ASSUNTA

Addetta all’ufficio acquisti, ottimista per vocazione, ama la
compagnia degli amici, dei suoi gatti o di un buon libro,
possibilmente con un po’ di musica in sottofondo.

MARTINA
Perito chimico, seria e professionale. Non si arrende fino a quando
non progetta la soluzione ottimale per il cliente. Ama gli animali e le

bacche di Goji.

PAOLO
Esperienza ventennale nel B2B, negli accordi con i gruppr di acquisto
e la gestione delle reti vendita. Ama la montagna, lo sci e gli sport
estremi.
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